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l REFERENCIAS E SIMBOLOGIA s
w
N Para a representagao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS w
‘J_ A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE e
3 1 EXAMINATION'. "'3‘
+101.6-62. 163.9 163.9 163.9 162.5 137. 73. 0.1++90.1+73. 137.6 162.5 163.9 163.9 163. A S i - z
i 6.3 9.9 6.3 10 METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS p
. RGOR . . . - . [=]
Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
74%40"40’40’49"40"40"40"40"40"4&?L 99 o seguinte escg]uema de representacdo de uma sol‘zia: Prel ﬁ
4k 2
=2
34.2 2830.5 Referéncias: 2
1: seta (ligagao entre 2 e 6) 8
2: linha de referéncia g
o 3: simbolo de solda ROO 23/07/21  |EMISSAO INICIAL E
4: simbolo solda perimetral. 3
5: simbolo de solda no local de montagem. REVISAO DATA DESCRICAO o
6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta. ¢ 5 E
S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, € o lado do < g
cordao de solda. < w
6 (E): tamanho do cordéo em soldas de topo. ; S
L: comprimento efetivo do cord&do de solda SEDUC Governo de T Qo
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o Secretaria de 1 4 Mato PREFEITURA MUNICIPAI: DE Ay A CHAPADA 8 g
processo pré-qualificado de solda. Estado de | 85/ | CHAPADA DOS GUIMARAES-MT| "ilcelltl' SIS ERALLEULUER | 'S &
. i} _ o ) _ Educacso | Nagid? Grosso ; PREFEITURA Sa
~ A informacgéo relacionada com o lado da ligagao soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da 08
CONS|DERAQOES DO PROJETO: linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia: ﬁ -4
N
o N
1. Os projetistas estruturais apenas se responsabilizam pelas atividades técnicas os s s 25
dos projetos estruturais, contidas nas respectivas ART's, ndo ficando ns As as P ROJ ETO ESTRU TU RA 25
PERFIL 2xC100X50X17X3.04([]) responsaveis, por quaisquer servicos de planejamento de obra, execugao, As os As As 8 ;
logistica, etc., que podem aparecer nas fases da obra. NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA: T 7 ) OBRA: EDUCACIONAL g o
) Onde: os Q &
PERFIL #30x30x2.6 ___‘_ PERFIL 2xC100X50X17X3.04([]) _ . . . - o g
e 1 2. Demais construgdes ou reformas apontadas apos a emissdo das ART's dos 1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELICAS METALICAS, TERCAS METALICAS E POSTERIORMENTE OS(Other Side): & o outro lado da seta ESCOLA PADRAO 16 SALAS - 35 ALUNOS POR SALA 8 E
,.“ ﬁ projetos estruturais, ndo s&o de responsabilidade dos profissionais titulares DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m*. AS(Arrow Side): é o lado da seta ’ 2
deste projeto. Todos os servigos e procedimentos citados no memorial 2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM, PROPRIETARIO: ~ 5 S
— Tipo 2 Tipo 2 — descritivo, nos projetos estruturais, levantamentos quantitativos e nas ART's, INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARACAO Referéncia 3 CPF/ CNPJ: PREFEITURA MUNICIPAL DE CHAPADA DOS GUIMARAES - MT w 5
™) PERFIL 2xC200X75X20X2.25([]) &Y foram demandados, conferidos e aprovados pela coordenadoria de projetos e ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO Designacéao llustragdo | Simbolo 03507530/0001-19 52
. A ) S
Tipo 2 PERFIL 2xC100X50X17X3.04([]) Tipo 2— PERFIL 2xC100X50X17X3.04([]) superintendéncia de obras da SAIP/SEDUC - MT. 3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36). E =
. = Solda de filete Il . o3
4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO ENDEREGO: . -
NOTAS GERAIS: ¢ AVENIDA ARICA, CEP: 78195-00, CHAPADA DOS GUIMARAES -MT S g
- - SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE < u
1 - MEDIDAS EM CENTIMETROS, CONFERIR COTAS CONFORME PROJETO ARQUITETONICO. ENGENHARIA E AGRONOMIA - CREA-MT. w g
oN 2 - PROJETO ESTRUTURAL DE ACORDO COM A NBR-6118/14 "PROJETO E EXECUGAO DE OBRAS N N
MV/I’”"E'I\GH\EE ol @ DE CONCRETO ARMADO". ¢ 5.0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERGAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) @ A4 AUTOR DO PROJETO: 8 §
o ¥ 3- TODA ARMADURA DEVERA SER LIMPA COM JATO DE AR E AGUA ANTES DA CONCRETAGEM. INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA. CREA/ CAU: ENG? CIVIL PATRICIA CARVALHO MILHOMEM DE ABREU ~§ E
F?ﬁ///ﬁ : 4 - AS ARMADURAS DEVERAO SER ESTOCADAS COM PROTEGAO A FIM DE EVITAR A 6. 0S PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER CREA: MT047574 9 u
o) CONTAMINACAO DEVIDO AO AMBIENTE AGRESSIVO. APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE, Solda de topo em bisel simples - I/ : A( . C V}nﬂ aé Al/ . S Ei
5 - DEVERA SER OBEDECIDO AS NORMAS E RECOMENDAGOES DOS ORGAOS DE INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA ¥ ﬂjilk“‘-&* . b, - SR o g
FISCALIZAGAO DO MEIO AMBIENTE E ORIENTAGAO DA FISCALIZAGAO DA OBRA. SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS. ,‘—3 &
6 - QUALQUER ALTERAGAO NO PROJETO, SO PODERA SER EXECUTADO APOS VERIFICAGAO i _ } Solda de topo em bisel duplo |< A0y g
E APROVAGAO DO PROJETISTA ESTRUTURAL. 7. NO CASO DE JUNQAf) LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA,DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR RESP. P/ EXECUCAO: I
- SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO. CREA/ CAU: 2 \2
- - L . 7 - NENHUMA CONCRETAGEM PODERA SER REALIZADA SEM A PRESENCA DO ENGENHEIRO -
i 4r—163.9 163.9 163.9 162.5 264 137.6-+73.9+90.1 5 990-F 73.94-137.6 o ‘3 162.5 : . 0 RESPONSAVEL PELA OBRA. ¢ 8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANCAMENTOY g E
. . . i = ; Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo I/ . 0. o o
AL & - AS FORMAS DEVEM TER ESCORAMENTO, TRAVAMENTO E CONTRAVENTAMENTO ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS p p g : ESCALA: ASSUNTO: FOLHA N°: g9
9.9 ADEQUADOS PARA RESISTIR AS PRESSOES DE CONCRETAGEM, MANTENDO NO PROJETO ESTRUTURAL. E ST g e
CONTRA FLECHAS, ALINHAMENTOS E O NIVELAMENTOS DE PROJETO. 9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E * PLANTA BAIXA- REALISTA g g
9 - SEGUIR AS ORIENTACOES DE SEGURANGA QUANTO A ESTABILIDADE DAS ESCAVAGOES, DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA. UTILIZAR ELETRODO E7018. ; ; ; 2 T
PROVIDENCIAR ESCORAMENTOS ADEQUADOS ONDE NECESSARIOS. _ , ¢ Solda combinada de topo em bisel simples e em &ngulo : [> 1/100 * DETALHAMENTOS VIGAS E PLATIBANDA B w
CONSULTAR SONDAGENS LOCAL (REF. TIPO DO SOLO) E NIVEL DO LENGOL FREATICO. 10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE '&J %
- A FASE DE MONTAGEM DA MESMA. @ 3
10- ‘;{E,TAL,FES‘FE‘;‘OCLQPQ%%@E\ED3?55‘5&:&25%%@ EQEA?\QESC E&i@ﬂ%@%g?;ﬂg&gg"o 11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA. 03 g =
NORMAL. 12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO = <
. . o
11 - EXECUTAR LASTRO DE CONCRETO MAGRO DE ALTURA 5cm SOBRE A BASE ONDE SERAO REPARO ADEQUADO E IMEDIATO. . Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Vd - <
EXECUTADAS AS SAPATAS/BLOCOS. 13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO NOME DO ARQUIVO DIGITAL:  2021-EST-PADRAG-EM-BL16-REV00.DWG S 3
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO. o I
12 - VERIFICAR ORGAMENTO E MEMORIAL DESCRITIVO QUE COMPLEMENTAM O PROJETO. 14, EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA. g i
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